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трубы

В настоящее время на ОАО ЧТПЗ произ-
водят на ТПА 8-16» с пилигримовыми 
станами передельные и товарные труб 
диаметром 219–465 мм из сталей: 
08Х18Н10Т, 12Х18Н10Т, 12Х18Н12Т, 
10Х17Н13М2Т, 10Х23Н18, 20Х25Н25ТЮ, 
06ХН28МДТ, 08Х10Н20Т2, 08Х10Н16Т2 
и 10Х9МФБ (ДИ 82-Ш). Российские за-
воды обладают мощностями для про-
изводства слитков из этих сталей спо-
собом электрошлакового переплава, а 
имеющиеся на Челябинском трубопро-
катном заводе ТПА 8-16» с пилигримо-
выми станами и станы холодной про-
катки позволяют изготавливать трубы 
диаметром 57–426 мм в соответствии с 
ГОСТ 9941 и ГОСТ 9940, а также пере-
дельные трубы диаметром 219–500 мм 
с разными толщинами стенок.
 ОАО «Мечел», ОАО «ЗМЗ» и ряд других 
металлургических заводов России ос-
воили производство слитков ЭШП для 
изготовления труб по ТУ 14-3-197-
2001 и ГОСТ 9940 с дальнейшим пере-
делом на станах ХПТ в трубы по ГОСТ 
9941 и ТУ 14-3 -197-2001. Работы про-
веденные в ОАО ЧТПЗ на ТПА 8-16» с 
пилигримовыми станами, показали воз
можность прошивки слитков ЭШП раз-
мерами 400–500х100–120х1600–1800 мм 
из сталей 08-12Х18Н10Т, 10Х17Н13М2Т, 
12Х18Н12Т, 10Х23Н18, 10Х9МФБ (ДИ 

82-Ш), 10Х9М1ЛФБ (Р 91), 04Х14Т3Р1Ф 
(ЧС 82-Ш) за один проход, а слитков 
размером 540–600x120x1600–1800 мм 
за два прохода (из-за повышенных на-
грузок на привод стана мощностью 
2570 кВт). За период 2001–2005 гг. ос-
воено более 50 типоразмеров труб:  
товарных (с механической обработкой 
по ТУ 14-3-197-89) из сталей 
10Х17Н13М2Т и 10Х23Н18 по ГОСТ 9940, 
передельных по ТУ 14-3-242-275 89 из 
борсодержащей стали ЧС 82», из ста-
лей 20Х25Н25ТЮ и 10Х9М1АФБ (Р91), 
а также передельных заготовок для хо-
лоднокатаных труб по ТУ 14-3-197-89 из 
стали 08X18Н10Т (для АЭС) и по ГОСТ 9941.
Как показали исследования, основны-
ми параметрами, определяющими ка-
чество прокатанных труб, следует счи-
тать: температурный интервал плас-
тичности, длительность нагрева, тем-
пературу на выдаче из печи, темпера-
турный интервал деформации в про-
шивном и пилигримовом станах, де-
формационные параметры (распреде-
ление деформаций между прошивным 
и пилигримовым станами, прошивка на 
подъем или посад, овализация при пи-
лигримовой прокатке).
В настоящее время освоено произ-
водство труб из сталей: 37Х2НВМБР 
(КВК-37 ВД) для авиационной про-

мышленности; 08Х18Н10Т для АЭС и хи
мической промышленности; 12Х18Н12Т 
для котельной промышленности; 
10Х17Н13М2Т, ХНЗОМДБ (ЭК 77), 10 -
20Х23Н18 для химического машино-
строения; 06ХН28МДТ (ЭИ 943) для 
авиационной промышленности, хими-
ческого машиностроения и работы в 
агрессивных средах; 20Х25Н25ТЮ-Ш 
для изготовления жаростойких роли-
ков проходных нагревательных печей; 
08Х18Н20Т2 и 08Х18Н16Т2 для вы-
движных систем ВПК и передельных 
труб из стали 08Х14ТЗР1Ф (ЧС 82) для 
изготовления шестигранных труб для 
хранения отработанного ядерного топ-
лива на АЭС. Трубы из сталей ХНЗОМДБ, 
06ХН28МДТ и 20Х25Н25ТЮ получали 
из расточенных слитков ЭШП на пилиг-
римовом стане. В настоящее время за-
водом совместно с ОАО «ЗМЗ» ведутся 
работы по получению полых слитков 
ЭШП и разрабатывается технология 
прокатки их на ТПА 8-16» ОАО «ЧТПЗ» 
в товарные и передельные трубы. 
 Таким образом, в работе рассмотрен 
комплекс технических решений по 
производству товарных и передельных 
труб большого и среднего диаметров 
из труднодеформируемых коррозион-
но-стойких сталей и сплавов из слит-
ков ЭШП на ТПА 8-16» с пилигримовы-

Новые направления в технологии 
производства труб большого 
и среднего диаметров 
из коррозионностойких 
труднодеформируемых марок 
стали и сплавов

Основные потребители труб большого и среднего диаметров 
из труднодеформируемых коррозионностойких сталей и спла-
вов аустенитного класса — атомная энергетика, химическая 
и котельная промышленность, машиностроение и ВПК.
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ми станами ОАО «ЧТПЗ», позволивший 
осуществить процесс прошивки слит-
ков и получить качественные гильзы 
путем применения оптимальных техно-
логий нагрева в методических печах, 
прошивки в стане косой прокатки, про-
катки на пилигримовых станах, умень-
шить продольную разностенность про-
каткой на дорнах с меньшей конуснос-
тью, сократить расход металла благо-
даря применению подкладных углеро-
дистых колец при прокатке на пилиг-
римовых станах, уменьшить или полно-
стью исключить образование внутрен-
них дефектов в виде плён и мелких 
трещин путем использования техноло-
гии прокатки на разогретых дорнах, 
значительно снизить вероятность за-
стревания их в трубах за счёт увеличе-
ния овализации в очаге деформации и 
редуцирования, а также разработаны и 

освоены новые технологии для произ-
водства труб из труднодеформируемых 
марок стали и сплавов с использовани-
ем полых слитков ЭШП поставки ОАО 
«ЗМЗ». Внедрение комплекса техни-
ческих решений позволило произво-
дить качественные передельные и то-
варные трубы из труднодеформируе-
мых марок стали и сплавов по ГОСТ 
9940, ГОСТ 9941, ТУ14-3-197-2001 для 
АЭС, передельные по ТУ 14-242-275-89 
для изготовления шестигранных труб 
для хранения отработанного ядерного 
топлива, а также значительно сократить 
расход металла при переделе слитков 
ЭШП в передельные и товарные трубы.
 Работа защищена 10 патентами РФ. 
Получено три решения о выдаче патен-
тов и оформлены 8 заявок на предпо-
лагаемые изобретения. 
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